
Einstellungen in der SIM Software: Damit die Servo Drive über das CNC Connect System
resettet und aktiviert werden kann müssen bei einer aktiven Achse die Signale Antrieb
aktivieren auf Ausgang 1 und Antrieb Reset auf Ausgang 0 gesetzt werden

Einstellungen in der SIM Software:
Damit die Servo Drive über das CNC Connect System resettet und aktiviert werden kann müssen
bei einer aktiven Achse die Signale Antrieb aktivieren auf Ausgang 1 und Antrieb Reset auf
Ausgang 0 gesetzt werden.
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Die im Bild gezeigten Einstellungen der Servodrive werden durch das CNC Connect System an alle
Drives zugewiesen.&nbsp;
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