NEO PRO 3D Taster

Alles Uber das 3D Tasten

Ecke vorne links

Ecke oben links

Ecke oben rechts

Ecke unten rechts

NEO PRO Mitte bestimmen




Ecke vorne links

Ecke unten links

Alxlauf

Ecke unten links tasten (Ma01)

Geben Sie hier nur grob ein wie weit die Tastkugel von der Kante entfernt positioniert wurde ein.


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/5NKimage.png

M801 - Ecke unten links

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfilhrung ! Mit diesen Werten legen Sie fest
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung brﬂweg

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Prifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum flr die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uberpruft?

Kantenabstande eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Tasterdurchmesser: 8.000 mm | Radius + Sicherheit: 5.000 mm

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Dricken Sie auf Abbrechen schliel3t sich die Schaltflache und es wird kein Tastvorgang gestartet.
Klicken Sie auf Speichern um die Eingabe zu GUbernehmen. Es werden dann auch die Bewegungen
angezeigt.


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/Vc9image.png

M801 - Ecke unten links

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfiihrung ! Mit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uberpruft?

Kantenabstande eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)
Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Wenn Sie auf Tasterparameter klicken werden Sie auf die Grundeinstellungsseite weitergeleitet,
hier kénnen Sie die wesentlichen Parameter Ihres Tasters eingeben.

3D TASTER - TASTPARAMETER HANDBETRIEB

Tastgeschwindigkeit schnell
Digitaleingang 3D-Taster
Tastgeschwindigkeit langsam
Tastkugeldurchmesser 1
Suchstrecke X AUTOMATIK
Sliderbewegung X
Suchstrecke Y
Sliderbewegung Y
Suchstrecke 2

Zusatzlicher Z-Abstand . WERKZEUGE
Freifahrweg XY

Freifahrweg Z

PROGRAMM MGT

3D Taster

DIAGNOSE

«— ZURUCK ZU 3D TASTER

ZYKLEN

VERBINDEN
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Sie gelangen auch die Schaltflache unten links bei TASTERPARAMETER

Oberflacche antasten M309

TASTPARAMETER.

Um den Tastvorgang zu starten klicken Sie auf Ja -M801 starten.


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/umnimage.png
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Ecke oben links tasten (M302)

Geben Sie hier nur grob ein wie weit die Tastkugel von der Kante entfernt positioniert wurde ein.


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/vscimage.png

M802 - Ecke oben links

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfihrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Prifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fur die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uberpruft?

Kantenabstédnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)
Abstand bis zur Kante Y (813)

Tasterdurchmesser: 8.000 mm | Radius + Sicherheit: 5.000 mm

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Driucken Sie auf Abbrechen schlielst sich die Schaltflache und es wird kein Tastvorgang gestartet.
Klicken Sie auf Speichern um die Eingabe zu Ubernehmen. Es werden dann auch die Bewegungen
angezeigt.
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M802 - Ecke oben links

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfihrung 'Mit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter lberpriuft?

Kantenabstédnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Wenn Sie auf Tasterparameter klicken werden Sie auf die Grundeinstellungsseite weitergeleitet,
hier kdnnen Sie die wesentlichen Parameter lhres Tasters eingeben.

3D TASTER - TASTPARAMETER HANDBETRIEB

Help Tastgeschwindigkeit schnell

Digitaleingang 3D-Taster

m Tastgeschwindigkeit langsam

Tastkugeldurchmesser

Help Suchstrecke X AUTOMATIK
Sliderbewegung X

Help Suchstrecke Y
Sliderbewegung Y

Suchstrecke Z

Zusatzlicher Z-Abstand . WERKZEUGE
Freifahrweg XY

Freifahrweg Z

PROGRAMM MGT

3D Taster

DIAGNOSE

« ZURUCK 2U 3D TASTER

ZYKLEN

VERBINDEN
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Sie gelangen auch die Schaltflache unten links bei TASTERPARAMETER

Oberflacche antasten M309

TASTPARAMETER.

Um den Tastvorgang zu starten klicken Sie auf Ja -M802 starten.

M802 - Ecke oben links

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfithrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter liberpruft?

Kantenabstidnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern
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Ecke oben rechts

NE Ecke oben rechts

Ablauf

Ecke oben rechts Ma04

Geben Sie hier nur grob ein wie weit die Tastkugel von der Kante entfernt positioniert wurde ein.


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/n6aimage.png

M804 - Ecke unten rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfilhrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fiir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uiberprift?

Kantenabstande eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)
Abstand bis zur Kante Y (813)

Tasterdurchmesser: 8.000 mm | Radius + Sicherheit: 5.000 mm

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Dricken Sie auf Abbrechen schlieBt sich die Schaltflache und es wird kein Tastvorgang gestartet.
Klicken Sie auf Speichern um die Eingabe zu Ubernehmen. Es werden dann auch die Bewegungen
angezeigt.
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M804 - Ecke unten rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfihrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811 / 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fiir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uberprift?

Kantenabstidnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).
Abstand bis zur Kante X (812)
Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Wenn Sie auf Tasterparameter klicken werden Sie auf die Grundeinstellungsseite weitergeleitet,
hier kdnnen Sie die wesentlichen Parameter Ihres Tasters eingeben.

3D TASTER - TASTPARAMETER HANDBETRIEB

Tastgeschwindigkeit schnell
Digitaleingang 3D-Taster
Tastgeschwindigkeit langsam
Tastkugeldurchmesser
Suchstrecke X AUTOMATIK
Sliderbewegung X
Suchstrecke Y
Sliderbewegung Y
Suchstrecke 7

Zusatzlicher Z-Abstand . WERKZEUGE
Freifahrweg XY

Freifahrweg Z

PROGRAMM MGT

3D Taster

DIAGNOSE

+ ZURUCK ZU 3D TASTER

ZYKLEN

VERBINDEN
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Sie gelangen auch die Schaltflache unten links bei TASTERPARAMETER

Oberflacche antasten M309

TASTPARAMETER.

Um den Tastvorgang zu starten klicken Sie auf Ja -M804 starten.

M804 - Ecke unten rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfihrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung beweqgt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 611 / 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum far die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uberpruft?

Kantenabstande eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern
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Ecke unten rechts

= Ecke unten rechts

Ablauf

1

Ecke unten rechts M803

Bohrung Mitte innen ermitteln

Geben Sie hier nur grob ein wie weit die Tastkugel von der Kante entfernt positioniert wurde ein.
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M803 - Ecke oben rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfiuhrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung bewegt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811/ 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Prifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter tiiberprift?

Kantenabstidnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Tasterdurchmesser: 8.000 mm | Radius + Sicherheit: 5.000 mm

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Dricken Sie auf Abbrechen schlieft sich die Schaltflache und es wird kein Tastvorgang gestartet.
Klicken Sie auf Speichern um die Eingabe zu GUbernehmen. Es werden dann auch die Bewegungen
angezeigt.
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M803 - Ecke oben rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfilhrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung bewegt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811 / 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 812 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fiir die Bewegungen vorhanden ist.

Alle Parameter uiberprift?

Kantenabstidnde eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).
Abstand bis zur Kante X (812)
Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern

Wenn Sie auf Tasterparameter klicken werden Sie auf die Grundeinstellungsseite weitergeleitet,
hier kénnen Sie die wesentlichen Parameter lhres Tasters eingeben.

3D TASTER - TASTPARAMETER HANDBETRIEB

Tastgeschwindigkeit schnell
Digitaleingang 3D-Taster
Tastgeschwindigkeit langsam
Tastkugeldurchmesser 1
Suchstrecke X AUTOMATIK
Sliderbewegung X
Suchstrecke Y
Sliderbewegung Y
Suchstrecke 2

Zusatzlicher Z-Abstand . WERKZEUGE
Freifahrweg XY

Freifahrweg Z

PROGRAMM MGT

3D Taster

DIAGNOSE

+ ZURUCK ZU 3D TASTER

ZYKLEN

VERBINDEN
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Sie gelangen auch die Schaltflache unten links bei TASTERPARAMETER

Oberflacche antasten M309

TASTPARAMETER.

Um den Tastvorgang zu starten klicken Sie auf Ja -M803 starten.

M803 - Ecke oben rechts

Maschine muss Refernziert sein - ansonsten keine Ausfilhrung IMit diesen Werten legen Sie fest,
wie weit sich der 3D-Taster zwischen den einzelnen Tastpositionen in X- und Y-Richtung bewegt.

Abstand bis zur Kante X und Y in mm (Eingabe ohne Zuschlag).
Automatischer Zuschlag je Achse: Tasterradius (Parameter 811 / 2) + 1 mm Sicherheit.
Die berechneten Werte werden in Parameter 8§12 und 813 gespeichert.

Wichtig: Priifen Sie vor dem Start, ob ausreichend Freiraum fir die Bewegungen vorhanden ist.
Alle Parameter uberprift?
Kantenabstande eingeben; Zuschlag wird automatisch berechnet (mm).

Abstand bis zur Kante X (812)

Abstand bis zur Kante Y (813)

Zuschlag: 5.000 mm | X (812): 25.000 mm | Y (813): 25.000 mm

Kantenabstand + Tasterradius + 1 mm gespeichert (812/813).

Tasterparameter Abbrechen Speichern
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NEO PRO Mitte bestimmen

Mitte iiber ¥ bestimmen

|
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Mitte bestimmen dber ¥ M305

Geben Sie hier nur grob wie grols Ihre Platte ist. Lieber etwas groRer als zu klein ;-)
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M805 — Tastzyklus

Werkstuckmitte auf Y ermitteln

Geben Sie die gesamte Werkstiickbreite ein. Maschine muss Refernziert sein -
ansonsten keine Ausfuhrung 1Der Tasterdurchmesser wird aus Maschinenparameter 811
gelesen.
Parameter 813 = Werkstickbreite / 2 + Parameter 811 (Tasterdurchmesser).

L

Prufen Sie vor dem Start die Bewegungsrichtung und den freien Verfahrweg.

Werkstiickbreite (mm) -

Parameter 813: Bitte Werte eingeben

Alle Parameter uberpruft?

Ja: Wert speichern und M805 starten. Nein: Tasterparameter 6ffnen.

Nein — Tasterparameter -

Wenn Sie auf NEIN- Tasterparameter klicken werden Sie auf die Grundeinstellungsseite
weitergeleitet, hier kdnnen Sie die wesentlichen Parameter lIhres Tasters eingeben.

Geben Sie die Breite ein und bestatigen Sie die Eingabe mit Enter
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M80S5 — Tastzyklus

Werkstuckmitte auf Y ermitteln

Geben Sie die gesamte Werkstickbreite ein. Maschine muss Refernziert sein -
ansonsten keine Ausfiuhrung !Der Tasterdurchmesser wird aus Maschinenparameter 611
gelesen.

Parameter 813 = Werkstiickbreite / 2 + Parameter 811 (Tasterdurchmesser).

Priifen Sie vor dem Start die Bewegungsrichtung und den freien Verfahrweg.

Werkstiickbreite (mm)

Parameter 813 = 58.000 mm (Tasterdurchmesser: 8.000 mm)

Alle Parameter uberpruft?

Ja: Wert speichern und MB05 starten. MNein: Tasterparameter 6ffnen.

Nein — Tasterparameter

3D TASTER - TASTPARAMETER HANDBETRIEB

Tastgeschwindigkeit schnell
Digitaleingang 3D-Taster
Tastgeschwindigkeit langsam
Tastkugeldurchmesser
Suchstrecke X AUTOMATIK
Sliderbewegung X
Suchstrecke Y
Sliderbewegung Y
Suchstrecke 7

Zusatzlicher Z-Abstand . WERKZEUGE
Freifahrweg XY

Freifahrweg Z

PROGRAMM MGT

3D Taster

DIAGNOSE
— ZURUCK ZU 3D TASTER

ZYKLEN

VERBINDEN

Sie gelangen auch die Schaltflache unten links bei TASTERPARAMETER



https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/713image.png
https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/qdzimage.png

Oberflicche antasten M209

TASTPARAMETER

Um den Tastvorgang zu starten klicken Sie auf Ja -M805 starten.

M805 — Tastzyklus

Werkstuckmitte auf Y ermitteln

Geben Sie die gesamte Werkstickbreite ein. Maschine muss Refernziert sein -
ansonsten keine Ausfiihrung 'Der Tasterdurchmesser wird aus Maschinenparameter 811
gelesen.

Parameter 813 = Werkstiickbreite / 2 + Parameter 611 (Tasterdurchme 55 r

Prifen Sie vor dem Start die Bewegungsrichtung und den freien Verfahrw

Werkstiickbreite (mm)

Parameter 813 = 58.000 mm (Tasterdurchmesser: 8.000 mm)

Alle Parameter uberpruft?

Ja: Wert speichern und MB05 starten. MNein: Tasterparameter 6ffnen.

Nein — Tasterparameter -
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