Drehen mit der Drehachse
mit Spanbruch

Bohren mit der Drehachse mit Spanbruch: gestestet
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06 DREHACHSE MIT SPANERUCH

Folgende Eingabefelder sind notwendig:

X Position: Wo soll der Startpunk in X liegen

Y Position: Wo soll der Startpunkt in Y liegen

Anzahl der Bohrungen: Wieviele Bohrungen sollen durch gefihrt werden
Startwinkel A(Grad): Wo soll auf dem Rohr gestartet werden in Grad angeben
Winkelabstand (Grad): Wieviele Bohrungen sollen (in360°) ausgefuhrt werden
Bohrtiefe Z: Wie tief soll gebohrt werden

Riuckzug mm: Wie hoch soll nach der Zustellung zuriickgezogen werden
Zustellung: Wie tief wird in der jeweiligen Zustellung gebohrt
Sicherheitsabstand : Wie hoch Uber Z soll nach der Bohrung angehoben werden
Vorschub : Wie schnell soll gebohrt werden

Drehzahl: Mit welcher Drehzahl soll gebohrt werden
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X-POSITION [mm]
Y-POSITION [mm] VORSCHAU

ANZAHL BOHRUNGEN
STARTWINKEL A [Grad]
WINKELABSTAND [Grad]
BOHRTIEFE Z [mm]
ZUSTELLUNG [mm]
RUCKZUG [mm]
SICHERHEITSABSTAND [mm]
VORSCHUB [mm/min] 150.000

DREHZAHL [U/min]

VORSCHAU G-CODE ERZEUGEN ZURUECK
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