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Oben sehen wir die Achsanzeigen, fur X -Y- Z und A
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Direkt darunter die Achstasten mit den Richtungstasten und in der Mitte die Achse an dieser
Position zu Nullen
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Um auf Schrittweise umzuschalten, klicken Sie auf die Schaltflache Kontinuierlich, die Anzeige
wechselt auf Schritt

Wasser Ein/Aus schalten. Klicken Sie auf den Wasserhahn um die Kihlung einzuschalten. Es
leuchtet dann auch die grune LED

Um die Spindel Ein/Aus zuschalten klicken Sie ganz rechts auf das Spindelsymbol. Dann wird das
Relais geschaltet.
Wer mit einen Frequenzumrichter arbeitet muss einmal auf Automatik

AUTOMATIK

Suchen Sie oben in der Mitte die MDI Eingabezeile und tragen Sie die Drehzahl angeflhrt von
einem S ein mit der Sie Spindel drehen lassen wollen und bestatigen Sie die Eingabe mit Enter.
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Gehen Sie nun auf den Handbetrieb zurltick und klicken Sie auf das Spindelsymbol. Die Griine LED
zeigt auch an mit wieviel die Spindel dreht. Wir haben in den Einstellungen 18000 Umdrehungen
maximal eingetragen, so das 12000 dann ca. 2/3 der LED anzeigt.

Ganz unten sehen Sie eine Schaltflache Referenz fahren

Ist die Maschine nicht referenz gefahren zeigen die LED unter den Achsen eine rote LED

wenn Sie die Maschine referenziert haben werden die LED nach und nach grin
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