
Der Automatikbetrieb:

Klicken Sie auf diesen Button um ein Programm zu öffnen

Es öffnet sich das Auswahlfenster

NEO BASIC Automatik
Betrieb
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Wählen Sie einen Datei und klicken Sie auf Öffnen

Die geladene Datei erzeugt eine Bahnvorschau oben rechts, unter dieser Vorschau wird auch der
DIN Code angezeigt
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Auf Wunsch kann der Code auch manuell geändert werden, in dem Sie auf diesen Button klicken

Hier können Sie den geladenen Code direkt anpassen
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Um das Programm zu starten klicken Sie auf die grüne Schaltfläche

Der Code wird nun die Achsen entsprechen bewegen.
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Wer ein Programm pausieren möchte klickt auf die gelbe Schaltfläche, es blinktdie gelbe LED
Um das Programm weiterarbeiten zu lassen drücken Sie erneut die gelbe Pausen taste. Oder zum
abbrechen die rot Stop Taste. Allerdings muss dann zusätzlich die Pausentaste gedrückt werden

Wer das Programm wieder auf Anfang stellen möchte oder einfach nur die Ansicht aktualisieren
möchte drück auf die blaue Schaltfäche.

Wer einen DIN Code manuell eingeben möchte kann dieses in der MDI Zeile. Jede eingabe mit Enter
bestätigen oder den Pfeil drücken

Wer ein programm Online manipulieren möchte kann den Vorschub oder Drehzahl über diese
beiden Slider beeinflussen
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Unterwerkzeuge werden Ihnen die wichtigsten Parameter zum aktiven Werkzeug angezeigt
- Länge und Nummer:

Unter Werkstückkoordinaten sehen Sie die aktuelle Position Ihrer Maschine
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Kühlmittel und Spindel wie bereits auf der Handbetriebseite erklärt
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