NEO BASIC Automatik
Betrieb
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Es offnet sich das Auswahlfenster
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Abbrechen

Die geladene Datei erzeugt eine Bahnvorschau oben rechts, unter dieser Vorschau wird auch der
DIN Code angezeigt
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Auf Wunsch kann der Code auch manuell geandert werden, in dem Sie auf diesen Button klicken

E’i EDITOR

Hier kdnnen Sie den geladenen Code direkt anpassen
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Datei Bearbeiten Konfiguration
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G3X0.256Y 1,9620,2221-1,9021-0.537
GIXD.001Y 1,977Z0,204
G3¥-1,959Y0.25820,0051-0.1-1.977
G1X-1.976Y-0.2-0.013

¥-0,017Z-0.015
¥-1,975Y-0.068Z-0.018
G3X-0.923Y-1.7482-0. 1631 1.97910.069
G1X-0.434Y-2.0127-0.202
X-0.411Y-2,0252-0. 204
G2X1,758Y-3,306Z-0,381-20, 2651-36. 788
G1(2.336Y-3.6842-0.428
G3X2.6871-3.4362-0.46710.12710.193
GIX2.67Y-3,3852-0.47
G2A2.041Y-0.2662-0.693140.82919.847
G1X1.956Y0. 286Z-0.732

Um das Programm zu starten klicken Sie auf die griine Schaltflache

PROGRAMMSTEUERUNG

Sl -

Der Code wird nun die Achsen entsprechen bewegen.
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Wer ein Programm pausieren mochte klickt auf die gelbe Schaltflache, es blinktdie gelbe LED
Um das Programm weiterarbeiten zu lassen dricken Sie erneut die gelbe Pausen taste. Oder zum
abbrechen die rot Stop Taste. Allerdings muss dann zusatzlich die Pausentaste gedrlckt werden

PROGRAMMSTEUERUNG

> -

Wer das Programm wieder auf Anfang stellen mdchte oder einfach nur die Ansicht aktualisieren
maodchte drick auf die blaue Schaltfache.

Wer einen DIN Code manuell eingeben méchte kann dieses in der MDI Zeile. Jede eingabe mit Enter
bestatigen oder den Pfeil dricken

Wer ein programm Online manipulieren méchte kann den Vorschub oder Drehzahl Uber diese
beiden Slider beeinflussen
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FRO: 100 %

SPINDEL

SRO: 100 %

Unterwerkzeuge werden lhnen die wichtigsten Parameter zum aktiven Werkzeug angezeigt
- Ldnge und Nummer:

WERKZEUG
Werkzeug Nr.

Unter Werkstuckkoordinaten sehen Sie die aktuelle Position lhrer Maschine
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Kidhlmittel und Spindel wie bereits auf der Handbetriebseite erklart
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