NEO PRO AUTOMATIK

Der Automatikbetrieb

AUTOMATIKBETRIEB
Gehaduse_Nuten.nc PRODUKTION

Stiick heute 0
Aktueller Zyklus 21mo02s
Restzeit 21mo02s
Produktionszeit heute

Einrichtzeit heute

Stillstand heute
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VORSCHUB

FRO: 100 %

SPINDEL

SRO: 100 %
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WERKZEUG
Werkzeug Nr.

3

Durchmesser

0000.000
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WERKSTUCKKOORDINATEN
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HANDBETRIEB

AUTOMATIK

WERKZEUGE

PROGRAMM MGT

DIAGNOSE

ZYKLEN

VEREBINDEN
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