
Welche Maschinen Parameter nutzen wir :

Maschinenparameter Funktion Verwendung

811 Tasterdurchmesser in mm Wird automatisch ausgelesen und für
die Berechnung verwendet

812 Sliderweg X in mm Wird von M806, M807 und M808
gesetzt

813 Sliderweg Y in mm Wird von M805, M807 und M808
gesetzt

Tastzyklus Funktion Berechnung

M805 Werkstückmitte Y ermitteln 813 = Breite / 2 + 811

M806 Werkstückmitte X ermitteln 812 = Breite / 2 + 811

M807 Bolzenmitte außen ermitteln 812 und 813 = Bolzendurchmesser / 2 + 811

M808 Bohrungsmitte innen ermitteln 812 und 813 = Bohrungsdurchmesser / 2 − 811 / 2

Wichtig: M30 bleibt Normal
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