Passfeder Nut

Passfedernut: getestet

10 PASSFEDERNUT

Folgende Eingabefelder sind notwendig:

Startpunkt X : Wo soll der Startpunk in X liegen

Startpunkt Y: Wo soll der Startpunkt in Y liegen

Nutenlange mm : Wie lang soll die Nut werden

Nutenbreite mm: Wie breit soll die Nute werden

Werkzeug: Welchen Durchmesser hat das Werkzeug was Sie einsetzen

Seitliche Zustellung: Welchen Versatz pro Durchlauf soll seitlich zugestellt werden
Schlichtaufmass: Schlichtaufmald im Durchmesser!

Eintauchvorschub: Wie schnell soll der Fraser in das Material eintauchen
Frastiefe: Wie tief soll die Nut werden

Sicherheitsabstand: Wie hoch soll der Abstand Uber Z nach der dem Frasvorgang sein.
Vorschub : Wie schnell soll gefrast werden

Schlichtvorschub : Wie schnell soll der Schlichtvorgang durchgeflhrt werden
Drehzahl: Mit welcher Drehzahl soll gebohrt werden
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STARTPUNKT X VORSCHAU
STARTPUNKT Y
NUTLANGE [mm]

NUTBREITE [mm]

WERKZEUG @ [mm]

FRASTIEFE Z [mm]
SEITLICHE ZUSTELLUNG [mm]
SCHLICHTAUFMASS [mm]
EINTAUCHVORSCHUB [mm/min] 100.000
FRASTIEFE Z [mm] -4.000
SICHERHEITSABSTAND [mm]
VORSCHUB [mm/min] 300.000
SCHLICHTVORSCHUB [mm/min] 150.000

DREHZAHL [U/min] 6000

VORSCHAU G-CODE ERZEUGEN ZURUECK

Revision #5
Created 2026-10-26 17:57:16 UTC by Admin
Updated 2026-10-27 10:51:58 UTC by Admin


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-10/0eoimage.png

