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Dies ist der Bildschirm mit den Bearbeitungseigenschaften.
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Hier kdnnen Sie folgende Unteroperationen aktivieren:

Zentrierbohrer
Bohren

Senken
Gewindebohren
Reibahle
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Bohren 3
Sie konnen fur jeden Vorgang ein bestimmtes Werkzeug und einen anderen Tiefenwert definieren.

Sie kénnen die Reihenfolge der Untervorgange manuell in der Strukturansicht andern. Siehe
entsprechenden Link am Ende dieses Artikels.

Bei Auswahl einer Bohroperation ist ggf. auch ein ,,Ghosttool-Modell“ beim Erreichen des
Mindestmales maglich.

Dies ist nutzlich, um die Richtigkeit des Werkzeugpfads auf einen Blick zu Gberprifen.

Sicheres Z: Dies ist die Z-Annaherungsebene. Das Werkzeug erreicht diese Ebene schnell.



Start Z : Dies ist der effektive Startarbeitspegel. Normalerweise ist es 0

[Bohrvorgang] Bohrerspitzenlange hinzufiigen: Berechnet die Ldnge der Bohrwerkzeugspitze
und fugt sie zur Einstecktiefe hinzu.

Die Lange der Bohrspitze wird anhand des Werkzeugdurchmessers und des Werkzeugwinkels
berechnet. Sie kdnnen diese Eigenschaften im Werkzeugbearbeitungsbildschirm bearbeiten. Siehe
den entsprechenden Link unten.

[Fase] Fasendurchmesser definieren: Beim Fasenvorgang ist es mdglich, die auszufihrende
Werkzeugtiefe oder den gewlnschten AuBendurchmesser der Fase zu definieren.

Wenn Sie den auBeren Fasendurchmesser definieren, wird die effektive Werkzeugtiefe automatisch
basierend auf der ausgewdahlten Fasenwerkzeuggeometrie berechnet.
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