Plan Drehen

Durchmessermodus - Auto: Anfangs- und Enddurchmesserwert werden durch die
Materialabmessung definiert Durchmessermodus - Manuelle Werte

Plan Drehen:

Plandrehen (1)

Durchmessermodus - Auto: Anfangs- und Enddurchmesserwert werden durch die
Materialabmessung definiert

Durchmessermodus - Manuelle Werte: Start- und Enddurchmesserwert werden manuell
definiert

Start Z: Referenz Z, normalerweise ist es immer 0
Eckenmodus: Wahlen Sie zwischen Fase oder Abrundungskante

Fase initialisieren: Dies ist der Fase-/Rundungswert.

Untergeordnete Operationen:

1) Schruppvorgang

Zu entfernendes Material: Ist die zu entfernende Materialbreite, gemessen von Start Z bis Z+
Richtung

Schlichtzugabe: Ist die Materialbreite, die nach der Schruppbearbeitung flr die
Schlichtbearbeitung ubrig bleibt

2) Abschlussvorgang

Keine Optionen flr diesen Vorgang.
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