M31 Makro

Langenvermessung mit der Mach4

Ab dem 26.05.2021 haben wir das Makros ein wenig verandert.

- Es wird eine feste Position bendtigt

- Der Sensor kann ausserhalb des Arbeitsraumes stehen

Kopieren Sie das M31 Makro in das Makroverzeichnis lhrer Maschine.

Unterschiedliche Werkzeuge missen in der Lange vermessen werden. Die Langen mussen im
Werkzeugspeicher abgelegt und bei Bedarf Uber den G43 verrechnet werden.

Ermitteln Sie mittels unserem M31 Befehl die Lange automatisch.

Passende Produkte

M31 Makro zum automatischen Langenvermessen in der Mach4

M31 Makro zum

automatischen

Langenvermessen in der

Mach4

Artikelnummer: SW10367_1

Zum Produkt -

20200123 170923
Arbeiten mit dem M31 Makro:

- Tragen Sie zu erste das Werkzeug ein was vermessen werden soll

Mach4 _M31 1

Fahren Sie den Langentaster unter das Werkzeug - Abstand max. 100 mm. Wer weiter als 100 mm
entfernt startet erhalt eine Fehlermeldung das der Taster nicht angefahren werden konnte.
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Abstand (2)

Wechseln Sie in die MDI Eingabe

M31Start

Nach der Vermessung wird die Werkzeugldnge im jeweiligen Werkzeug eingetragen. Offnen Sie die
Werkzeugtabelle um die Angaben zu erganzen

TabelleTIN7NMIQvcS2c

Sie mussen dem Werkzeug unter DIA noch den Durchmesser eintragen.

Unter Description kann eine Beschreibung eingetragen werden.

Die Felder Lenght Waer = Langenverschleil DIA Wear = Durchmesser Verschleil kdnnen auch bei
Bedarf verwendet werden.

Wer mit unterschiedlichen Langen arbeitet muss auch dem G43 kennen und anwenden!
Alternative zur direkten Eingabe kénnen Sie auch im Menu (Tasten) - (Langensensor)
die Langenvermessung durchfUhren. Hier sehen Sie auch eine kleine Anleitung.
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