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Programm Werkzeugverwaltung Einstelungen Produktion Zyklen
Ubersicht Bohren Lochkreis Rechtecktasche Kreistasche Planfrasen Nut frasen Gewindefrasen Se ¢ »
BOHREN
Bohrzyklus mit optionalem Spanbruch und mehreren Bohrungen
Grafische Vorschau (Draufsicht) Bohrzyklus (Seitenansicht)
Sicherheitshihe Z
5 Bohrungen TTTT S00mm
Abstand 20.00 mm I
Winkel 45.0° !
- _Y_ Werstickoberfiche Z
i 0.00mm
X-Startpositi Spindeldrehzahl LAy
position pindeldrehza 1500mm
0.00 1000.00
Y-Startposition Anzahl Bohrungen
0.00 57T - Buﬂzugsmre
200 mm
Sicherheitshiohe 7 Abstand Bohrungen
2.00 3.00
G-CODE VORSCHAU
Werkstickoberfliche Z Winkel
0.00 0.00 ¥
Bohrtiefe Spanbruch-Zustellung I
5.00 1.00
Riickzugshihe Riickzug Spanbruch
1.00 0.50
Vorschub
100.00

Bohren mit Spanbruch
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