
Wichtige Einstellungen zur Toolüberwachung

Überprüfen Sie je nach Rechner ob die Zeiteinstellungen passend sind. Zu kurze Zeiten
beeinflussen die Rechnerzyklen.
Gehen Sie in die Pyaktion und dann auf Check__Toll suchen Sie Zeitraum und erhöhen Sie die
Abfrage von 2 Sekunden auf Wert X

Check Tool
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Achtung: Wer Probleme mit der Überwachung bekommt deaktiviert diese Pyaktion und
schickt uns ein ticket

Das der Skript im Hintergrund immer wieder die Tabelle abfragt erkennen Sie an der Statusleist

Wenn alles richtig läuft sehen Sie wenn ein Werkzeugwechsel funktioniert bei der Eingabe

das in der Werkzeugverwaltung nun die Parameter Orange unterlegt sind.

Werkzeugparameter werden in der Werkzeugtabelle geändert, die Anzeige dient nur der
Darstellung nicht zum Ändern.
Um Werkzeugdaten zu ändern, klicken Sie auf Werkzeugtabelle.
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Hinweis: Die Durchmesserangaben werden erst ab Version 3.601 angezeigt.
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