
Wenn Sie ein Programm geladen haben

Programmlauf
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Wird Ihnen der Code angezeigt und eine Vorschau der Bahnen.
Drücken Sie auf Programm Start um das Programm zu starten

Die LED bei Programmstart leuchtet dann:
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Die Position die gerade aktuell ist wird Ihnen angezeigt und der Code läuft weiter ab
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Außerdem wird eine Anzeige des Fortschrittes angezeigt sowie geschätzte Restzeit:

PAUSE:
Um das Programm zu pausieren drücken Sie auf die Pausentaste in der Mitte, wurde die pause
aktiviert leuchtet die Orange LED.
Um die Pause zu beenden, klicken Sie erneut auf die Pausentaste.

Hinweis: Bei Pause bleibt die Spindel an.

Um das Programm zu beenden drücken Sie auf Stop

Hinweis: Ist die Paus noch aktive muss diese erst Beendet werden
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Ist ein Programm geladen können Sie auch von der Start 3D Anzeige auch auf 4 Seiten Ansicht
umgeschaltet werden.
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