Status Leiste

Wir brauchen eine PyAktion flr die Statusleiste mit einem Skript dieser muss im Profil Ordner /
Skripte liegen

Verwenden Sie am besten unser fertiges Profil und passen Sie lhre Maschine an. Oder Sie mussen
die Skripte in die richtigen Ordner kopieren.
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Einstellungen der PyAktion:

Wichtig ist hier der Zeitraum, in unserem Beispiel aktualisiert die Leiste sich alle 2 Sekunden.
Schneller Aktualisierungen kann die Rechnenleistung beeinflussen. Langsamere Intervalle
verzégern die Leiste.

Hinweis: Dieses ist nur eine Anzeige- die eigentliche Aktivitat wie zum Beispiel Not Aus wird nicht
verzogert - nur die Anzeige andert sich entsprechend langsamer.
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Aktion bearbeiten

Mame Status_LEiste|

Ereignis Timer

E/A

EfA-Anderung

EfALevel

Zeitraum 2,000 Sek

Feste Zeit Stunde:

Parameternummer

Parameteranderung

Parameter-Level

Skriptname Status_leiste

Mit .Stopp-Taste™ gestoppt

Abbrechen

Maschinen_session:

Es wird der Skript Maschine_Session_start benétigt
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MName Maschinen_Session

Ereignis CSMIO verbunden

EfA

E/A-Anderung

EfA-Level

Zeitraum

Feste feit

Parameternummer

Parameterdnderung

Parameter-Level

Skriptname Maschine Session_start

Mit Stopp-Taste™ gestoppt

Abbrechen

Check Tool

es wird der Skript : Check_tool bendétigt
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Aktion bearbeiten

Mame Chedk_Tool

Ereignis Timer

EfA

E/A-Anderung

EfadLevel

Zeitraum 2.000 Sek

Feste Zeit Stunde:

Parameternummer

Parameterdnderung

Parameter-Level

Skriptname Chedk_Tool

Mit Stopp-Taste™ gestoppt
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Abbrechen
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