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Die Zyklen und lhre
Bedienung

Die Zyklen Ubersicht:

Wir bauen diese wenn die Nachfrage besteht immer weiter aus.
Anregungen durch unseren Anwender werden wenn Mdglich umgesetzt
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Jeder Zyklus hat ein eigenes Menu:
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Vorschau geladen: 80.000 x 40.000 mm

T T VORSCHAU
pa—— [ aw ]
meoRENLAGE Y [ [ om ] = — FERKZEUGWECHSLER

AUTOMATIK

WERKZEUG @ [mm] 10.000 J
FRASTIEFE Z [mm] ‘ 2.000
SEITLICHE ZUSTELLUNG [mm] [ 4.000
HELIX @ [mm] l 6.000 J
HELIX-STEIGUNG Z/U [mm] 0.500 |
ZZUSTELLUNG [mm] ‘ -10.000 J
SICHERHEITSABSTAND [mm] ‘ 5.000 |
VORSCHUB [mm/min] 300.000 J
DREHZAHL [U/min] ‘ 6000
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Hinweis:

]
F GCode-Datei gedndert

X

GCode-Datei auBerhalb von simCNC geadndert.
Mochten Sie die GCode-Datei neu laden?

Ja Mein

Wurde schon mal eine Vorschau im Zyklus erstellt, klicken Sie auf JA


https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-09/tMVimage.png
https://wissen.cnc-steuerung.com/uploads/images/gallery/2026-09/bhnimage.png

