
Richtig verdrahten !

Richtiges Verdrahten:
Beispiel an Hand der CSMIO IP-S bei den Eingängen. 
Passt aber auch zur IP-A mit CNC-Connect System Basic

C2000_Verdrahtung

<p>Schließen Sie für die Grundfunktionen:<br><br>Drehzahlausgabe:</p><p>- ACM
an - GND der CSMIO<br>- AVI an - Analog Out 0 der
CSMIO</p><p>Drehrichtungvorgabe:<br>- DCM an Relais Out 2 und Relais an Out 3
(Brücke)<br>- FWD an Relais Out 2<br>- REV an Relais Out
3</p><p>Alarmmeldung:<br>- RC1 an 24 Volt Dauerspannung<br>- RB1 an einen
digitalen Eingang Ihrer Wahl. Dieser wird dann für den Spindelalarm zugewiesen</p>

Gehen wir in die SIM Software. 

Spindel_(3)

Einstellungen SIM Software

C2000 Verdrahten

Downloads

Passende Produkte

Revision #1
Created 2026-09-03 10:47:23 UTC by Admin
Updated 2026-09-04 19:03:27 UTC by Admin

https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf
https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf
https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf
https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf
https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf
https://www.cnc-steuerung.com/media/ce/ec/a5/1736438474/C2000_Verdrahtung.pdf

