C2000 Verdrahten

Richtig verdrahten !

Richtiges Verdrahten:
Beispiel an Hand der CSMIO IP-S bei den Eingangen.
Passt aber auch zur IP-A mit CNC-Connect System Basic
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Downloads

e <p>Schlielen Sie flr die Grundfunktionen:<br><br>Drehzahlausgabe:</p><p>- ACM

an - GND der CSMIO<br>- AVI an - Analog Out 0 der

CSMIO</p><p>Drehrichtungvorgabe:<br>- DCM an Relais Out 2 und Relais an Out 3

(Brucke)<br>- FWD an Relais Out 2<br>- REV an Relais Out

3</p><p>Alarmmeldung:<br>- RC1 an 24 Volt Dauerspannung<br>- RB1 an einen

digitalen Eingang lIhrer Wahl. Dieser wird dann fir den Spindelalarm zugewiesen</p>

Passende Produkte

Gehen wir in die SIM Software.
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