Die neue
Schrittmotorendstufe fur

Wabeco Maschinen

Alles Giber unsere "Wabeco" Schrittmotorendstufe

Alles Uber unsere Schrittmotor Endstufe in unseren Wabeco Steuerung bei Maschinen mit Orignal

Schrittmotoren.

Passende Produkte

Steuerung fur eine Wabeco CC F1200 C und CC F1210

Steuerung fur eine Wabeco

CCF1200 Cund CC F1210

Artikelnummer: 400400405

Zum Produkt —»

Einleitung

Der DM556Y ist ein leistungsfahiger digitaler Treiber fur bipolare 2-Phasen-Schrittmotoren. Durch
moderne 32-Bit-DSP-Technologie ermoglicht er einen ruhigen Motorlauf, geringe
Gerauschentwicklung sowie eine hohe Positioniergenauigkeit.

Bitte lesen Sie dieses Handbuch vollstandig durch, bevor Sie den Treiber installieren oder in Betrieb

nehmen.


https://www.cnc-steuerung.com/detail/018ac24a577f7221a5cc3e93621b4e34
https://www.cnc-steuerung.com/detail/018ac24a577f7221a5cc3e93621b4e34
https://www.cnc-steuerung.com/detail/018ac24a577f7221a5cc3e93621b4e34
https://www.cnc-steuerung.com/detail/018ac24a577f7221a5cc3e93621b4e34

Eine unsachgemafe Installation oder Bedienung kann zu Schaden an Maschinen, Motoren oder
elektrischen Komponenten fuhren.

Bestimmungsgemalie
Verwendung

Der DM556Y ist ausschlieBlich zum Betrieb von bipolaren 2-Phasen-Schrittmotoren vorgesehen.
Die Versorgungsspannung muss zwischen

20 VDC und 50 VDC

liegen.

Eine Verwendung aulRerhalb dieser Spezifikation kann zur Beschadigung des Gerates flUhren.

Sicherheitsinformationen

Achtung

Die elektrische Installation darf ausschlieBlich durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.

Vor allen Arbeiten gilt:

Spannungsversorgung ausschalten.

Gegen Wiedereinschalten sichern.
Versorgungsspannung prufen.

Erst anschlieBend Verdrahtungsarbeiten durchfuhren.

Warnung



Der DM556Y besitzt keine integrierten Sicherheitsfunktionen zum Schutz von Personen.

Der Maschinenhersteller ist verantwortlich fur:

Not-Aus-Einrichtungen
Sicherheitsabschaltungen
Schutzhauben

Endschalter

Risikobeurteilung der Maschine

Der Treiber darf niemals als sicherheitsrelevante Abschaltung verwendet werden.

Hinwelse

Bitte beachten Sie folgende Symbole im Handbuch.

Hinweis

Enthalt wichtige Informationen flr den sicheren Betrieb.

Achtung

Nichtbeachtung kann zu Gerateschaden oder Verletzungen flhren.

Anderungen

Der Hersteller behalt sich technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vor.

Eigenmachtige Anderungen oder Reparaturen am Geréat flihren zum Verlust sémtlicher
Gewahrleistungsanspriche.

Lieferumfang



Der Lieferumfang umfasst:

e DM556Y Schrittmotortreiber

Allgemeine Hinwelise

Flr einen stérungsfreien Betrieb empfiehlt CNC-Steuerung.com:

e Verwendung einer stabilisierten Gleichspannungsversorgung
e ausreichende Kihlung

e fachgerechte Erdung

e Verwendung geschirmter Motor- und Signalkabel

e getrennte Verlegung von Leistungs- und Signalleitungen

Diese MalBnahmen erhdhen die Betriebssicherheit erheblich und reduzieren elektromagnetische
Stérungen.

1.1 Produktbeschreibung

Der DM556Y ist ein digitaler Schrittmotortreiber der neuesten Generation flr den Betrieb von 2-
Phasen-Hybrid-Schrittmotoren. Die Ansteuerung erfolgt Gber moderne 32-Bit-DSP-
Technologie, wodurch eine wesentlich bessere Laufruhe und Positioniergenauigkeit erreicht wird
als bei klassischen analogen Schrittmotortreibern.

Der Treiber arbeitet mit einer Versorgungsspannung von 20 bis 50 Volt Gleichspannung und
liefert einen maximalen Spitzenstrom von 5,6 Ampere.

Er eignet sich besonders fur Motoren der Baugroflsen

e NEMA 23
e NEMA 24

sowie vergleichbare 2-Phasen-Schrittmotoren.

Durch den integrierten digitalen Regelalgorithmus werden Resonanzen wirkungsvoll unterdrtickt.
Dadurch entstehen:

e ruhiger Motorlauf
e geringe Gerauschentwicklung
e weniger Vibrationen



e hdhere Positioniergenauigkeit
e geringere Erwarmung des Motors

Vorteile des digitalen
Regelverfahrens

Im Vergleich zu herkdmmlichen Schrittmotortreibern bietet der DM556Y zahlreiche Vorteile.

Digitale Stromregelung

Die Motorstrome werden permanent Uberwacht und automatisch angepasst.
Dadurch entstehen:

e geringere Motorerwarmung
e ruhiger Lauf

e hoheres Drehmoment

e weniger Schrittverluste

Resonanzunterdruckung

Besonders im niedrigen Drehzahlbereich treten haufig Resonanzen auf.
Der DM556Y erkennt diese automatisch und reduziert:
e Schwingungen

e Laufgerausche
e Vibrationen

Hohe Mikroschrittauflosung

Der Treiber unterstutzt insgesamt 16 verschiedene Mikroschrittauflosungen.

Maximal sind



40.000 Schritte pro Umdrehung
maoglich.

Dadurch lassen sich duBBerst prazise Bewegungen realisieren.

Hohe Impulsfrequenz

Maximale Eingangspulsfrequenz:
200 kHz

Damit eignet sich der Treiber auch flr schnelle CNC-Achsen.

Automatische Stromabsenkung

Sobald der Motor langer als
250 ms
stillsteht,
reduziert der Treiber automatisch den Motorstrom.
Vorteile:
e geringere Erwarmung

e weniger Energieverbrauch
e langere Lebensdauer des Motors

Umfangreiche Schutzfunktionen

Der DM556Y verfugt Uber integrierte Schutzfunktionen gegen

» Uberspannung
e Unterspannung
e Uberstrom

e Kurzschluss

Im Fehlerfall schutzt sich der Treiber selbststandig.



1.2 Produkteigenschaften

Der DM556Y bietet folgende technische Eigenschaften:

e 32-Bit-DSP-Prozessor

e digitale Stromregelung

e integrierte Resonanzunterdriickung

e Optokoppler-Eingange

e Differenzeingange

e kompatibel mit 5-24 Volt Steuersignalen

e automatische Motoranpassung

e automatische Stromabsenkung im Stillstand
e Mikroschrittbetrieb bis 40.000 Schritte/Umdrehung
e maximale Pulsfrequenz 200 kHz

o Uberstromschutz

o Uberspannungsschutz

e Unterspannungsschutz

1.3 Typische Einsatzgebiete

Der DM556Y eignet sich hervorragend fur:

e CNC-Frasmaschinen

e CNC-Drehmaschinen

e Portalfrasmaschinen

e Plasmaschneidanlagen
e Laseranlagen

e Graviermaschinen

e Dosieranlagen

e Etikettiermaschinen

e Verpackungsmaschinen
e Laborgerate

e Medizintechnik

e Sondermaschinenbau
Automatisierungstechnik

Besonders empfehlenswert ist der Einsatz Uberall dort, wo folgende Anforderungen bestehen:

e geringe Gerauschentwicklung
e geringe Motorerwarmung



e hohe Laufruhe
e hohe Positioniergenauigkeit
e vibrationsarmer Betrieb

2.1 Elektrische Daten

Eigenschaft Wert
Versorgungsspannung 20-50 vV DC
Empfohlene Versorgung 48 V DC
Maximaler Ausgangsstrom 5,6 A Peak
Eingangsstrom Steuersignale 7-20 mA
Maximale Impulsfrequenz 200 kHz
Isolationswiderstand = 50 MQ

2.2 Umgebungsbedingungen

Kuhlung

Natdrliche LuftkUhlung

Bei hoheren Umgebungstemperaturen wird ein zusatzlicher Lufter empfohlen.

Zulassige Umgebung

Der Treiber sollte ausschliefRlich in trockenen Innenraumen betrieben werden.
Vermeiden Sie:

Staub

Olnebel
korrosive Gase
leitfahigen Staub



e starke Vibrationen
e explosive Atmosphare
e direkte Sonneneinstrahlung

Temperatur

Zustand Temperatur
Betrieb 0 °C bis +50 °C

Lagerung —20 °C bis +70 °C

Luftfeuchtigkeit

40-90 %

nicht kondensierend

Zulassige Vibration

10-55 Hz
0,15 mm Schwingweg

Hinweise zur Kuhlung

Damit der DM556Y dauerhaft zuverlassig arbeitet, empfiehlt CNC-Steuerung.com folgende
Einbaurichtlinien:

Treiber senkrecht montieren

Freiraum oberhalb und unterhalb des Gerates lassen

Keine Montage direkt neben Warmequellen

Gute Luftzirkulation sicherstellen

Schaltschrank ausreichend bellften

Ab ca. 40 °C Schaltschranktemperatur einen Llfter einsetzen

Die maximale Gehausetemperatur des Treibers sollte 50 °C nicht Uberschreiten. Die
Motortemperatur sollte 80 °C nicht Uberschreiten.



Abmessung

Abmessungen

Die korrekte Installation des DM556Y ist entscheidend flr einen zuverlassigen und langlebigen
Betrieb. Beachten Sie die folgenden Hinweise, um eine optimale Kihlung und einen stérungsfreien
Betrieb sicherzustellen.

3.1 Einbaumalde

Die mechanischen Abmessungen des DM556Y sind in der Originalzeichnung dargestellt.
Hinweise zur Montage:

e Verwenden Sie ausschliefSlich die vorgesehenen Befestigungsbohrungen.
e Achten Sie auf einen planen und stabilen Untergrund.

e Vermeiden Sie Verspannungen des Gehauses.

e Die Kuhlrippen durfen nicht abgedeckt werden.

e Zwischen mehreren Treibern sollte ausreichend Abstand vorhanden sein.

Empfohlener Mindestabstand:

e Oberhalb: mindestens 50 mm
e Unterhalb: mindestens 50 mm
e Seitlich: mindestens 20 mm

Dadurch wird eine ausreichende Luftzirkulation gewahrleistet.

3.2 Einbaulage

Der DM556Y sollte grundsatzlich senkrecht montiert werden.
Empfohlene Montage

v KUhlrippen senkrecht

v Luftstrdmung von unten nach oben

v Freie Luftzirkulation



Diese Montage gewabhrleistet die beste Warmeabfuhr.

Nicht empfohlene Montage

Folgende Einbaulagen sollten vermieden werden:

e waagerechte Montage

o Uberkopfmontage

e liegende Montage

e Einbau ohne Luftzirkulation

Diese Montagearten verschlechtern die Warmeabgabe erheblich.

Kuhlung

Der DM556Y arbeitet mit einer passiven Aluminiumkuhlung.

Bei Umgebungstemperaturen Gber 40 °C oder in geschlossenen Schaltschranken empfiehlt CNC-
Steuerung.com den Einsatz eines zusatzlichen Lifters.

Ein LUfter sollte so montiert werden, dass die Luft entlang der Klhlrippen stromt.

Zulassige Umgebung

Installieren Sie den Treiber ausschlieSlich in einer geeigneten Umgebung.

Der Einbau ist nicht zulassig in Bereichen mit:

hoher Luftfeuchtigkeit
Kondenswasser
leitfahigem Staub
Metallstaub

Olnebel

aggressiven Chemikalien
starken Vibrationen



o explosiver Atmosphare
e direkter Sonneneinstrahlung

Schaltschrankmontage

Flr den Einbau in einen Schaltschrank gelten folgende Empfehlungen:

Gute Beluftung sicherstellen

Netzteile und Frequenzumrichter moéglichst getrennt vom Treiber montieren
Leistungsleitungen und Signalleitungen getrennt verlegen

Geschirmte Motorleitungen verwenden

Schirmung einseitig fachgerecht erden

Erdung maoglichst kurz und niederohmig ausfihren

Temperatur

Far einen sicheren Betrieb gelten folgende Grenzwerte:

Betriebszustand Temperatur
Betrieb 0 °C bis +50 °C

Lagerung —20 °C bis +70 °C

Empfehlung von CNC-Steuerung.com:

Flr eine lange Lebensdauer sollte die Gehausetemperatur des Treibers 50 °C nicht Uberschreiten.

Verdrahtung vor der
Inbetriebnahme

Vor dem Einschalten sollten folgende Punkte Uberprift werden:



Versorgungsspannung korrekt angeschlossen
Polaritat von V+ und V— kontrolliert
Motoranschlisse A+, A—, B+, B— richtig verdrahtet
Steuerleitungen korrekt angeschlossen
Schutzleiter angeschlossen

Alle Schraubklemmen fest angezogen

Keine losen Litzen oder Kurzschlisse vorhanden

Sicherheitshinweise

Achtung!
Die Installation darf ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal durchgeflihrt werden.

Beachten Sie dabei folgende Regeln:

Niemals unter Spannung verdrahten.

Vor Arbeiten immer die Versorgungsspannung abschalten.

Erst nach vollstandiger Montage Spannung einschalten.

Die maximale Versorgungsspannung von 50 V DC darf nicht Gberschritten werden.
Eine falsche Polaritat kann den Treiber dauerhaft beschadigen.

Anordnung (2)

Anordnung

Kapitel 4 - Anschlusse und
Verdrahtung

Der DM556Y verfugt Uber optisch getrennte Steuereingange (Optokoppler), einen
Versorgungsspannungsanschluss sowie Motoranschllsse flur bipolare 2-Phasen-Schrittmotoren.

Eine korrekte Verdrahtung ist Voraussetzung fur einen sicheren und stérungsfreien Betrieb.



Sicherheitshinweise

Achtung!
Vor Beginn der Verdrahtung unbedingt beachten:

e Installation nur durch qualifiziertes Fachpersonal.

e Alle Arbeiten ausschlieSlich im spannungsfreien Zustand durchfihren.
e Treiber vor der Verdrahtung fest montieren.

e Versorgungsspannung auf richtige Polaritat prifen.

e Die Eingangsspannung darf 50 V DC nicht uberschreiten.

e Motor niemals unter Spannung an- oder abklemmen.

4.1 Anschlussubersicht

Der DM556Y besitzt zwei Anschlussleisten.

Steueranschlusse

Anschluss Funktion
PU+ Schrittimpuls (+)
PU— Schrittimpuls ()
DR+ Drehrichtung (+)
DR— Drehrichtung (—)
MF+ Motorfreigabe (+)
MF— Motorfreigabe (—)

Diese Eingange sind optisch getrennt und kénnen mit Steuerspannungen von 5 bis 24 V DC
betrieben werden.

Bei Steuerspannungen uber 24 V muss ein geeigneter Vorwiderstand verwendet werden.



Leistungsanschlusse

Anschluss Funktion
V+ Versorgung +20...50 V DC
V— Versorgung 0 V
A+ Motorwicklung A
A— Motorwicklung A
B+ Motorwicklung B
B— Motorwicklung B

4.2 Status-LEDs

Der Treiber besitzt zwei Statusanzeigen.

LED Bedeutung
Grin Versorgungsspannung vorhanden

Rot Fehleranzeige

Fehlercodes

Blinkcode Bedeutung
1x Blinken Uberstrom oder Kurzschluss
2x Blinken Uberspannung
3x Blinken Unterspannung

Nach Beseitigung der Ursache arbeitet der Treiber wieder normal.



4.3 Beschreibung der
Steuersignale

PU - Schrittimpuls

PU+ und PU- bilden den Pulseingang.

Jede eingehende Impulsflanke bewegt den Motor entsprechend der eingestellten
Mikroschrittauflosung.

Der DM556Y reagiert auf die fallende Flanke des Impulssignals.

DR - Drehrichtung

Der Eingang DR bestimmt die Drehrichtung des Motors.
Je nach Signalpegel dreht der Motor:

e rechts
e links

Sollte die Drehrichtung nicht stimmen, kénnen alternativ auch die Anschlisse einer Motorwicklung
vertauscht werden.

MF - Motorfreigabe

Der Eingang MF dient zum Freischalten des Motors.

MF aktiv

e Motorstrom wird abgeschaltet



e Motor lauft frei
e keine Haltekraft vorhanden

MF inaktiv

e Motor wird bestromt
e Haltemoment vorhanden
e normale Betriebsart

Diese Funktion eignet sich beispielsweise flr:

e manuelles Verfahren einer Achse
e Werkzeugwechsel
e Wartungsarbeiten

4.4 Verdrahtungsarten

Der DM556Y unterstutzt drei Anschlussvarianten.

Variante 1 - Common Plus
(gemeinsames Plus)

Hier werden alle positiven Eingange gemeinsam mit der Versorgungsspannung verbunden.
Die Steuerung schaltet jeweils den Minus-Anschluss.
Diese Verdrahtung wird haufig verwendet bei:

e Mach3

e Mach4

LinuxCNC

SIMCNC

vielen Motion Controllern



Variante 2 - Common Minus
(gemeinsames Minus)

Alle Minus-Eingange werden gemeinsam verbunden.
Die Steuerung liefert das jeweilige Plus-Signal.

Diese Verdrahtung wird oft bei SPS-Steuerungen verwendet.

Variante 3 - Differenzielle
Signalubertragung

Hier werden alle Signale paarweise Ubertragen.
Beispielsweise:

e PU+
o PU—

sowie

e DR+
e DR—

Vorteile:

e hdchste Storsicherheit

e EMV-optimiert

e besonders fUr lange Leitungen geeignet
e ideal in industriellen Umgebungen

CNC-Steuerung.com empfiehlt diese Anschlussart, wenn der Motion Controller differenzielle
Ausgange besitzt.



4.5 Signalzeiten

Flr einen sicheren Betrieb mUissen die Signale zeitlich korrekt anliegen.

Vor jeder Schrittbewegung muss zunachst das Richtungssignal stabil anliegen.

Erst danach darf der Schrittimpuls ausgegeben werden.

Nach dem letzten Schrittimpuls sollte das Richtungssignal noch fir kurze Zeit unverandert bleiben.
Diese Signalzeiten verhindern:

e Schrittverluste

e Richtungsfehler

e Fehlimpulse

e unruhigen Motorlauf

Hinwelise zur EMV-gerechten
Installation

Um elektromagnetische Stérungen zu vermeiden, empfiehlt CNC-Steuerung.com:

e geschirmte Motorleitungen verwenden

e Schirm einseitig erden

Motor- und Signalleitungen getrennt verlegen
Netzleitungen nicht parallel zu Signalleitungen fihren
Leitungen moglichst kurz halten

Sternférmige Erdung im Schaltschrank verwenden

Diese Mallhahmen erhdhen die Betriebssicherheit und verbessern die Positioniergenauigkeit.

PINBelegeung

PIN Belegung



Kapitel 5 - Einstellungen des
DM556Y

Der DM556Y wird Uber einen 8-poligen DIP-Schalter (SW1 bis SW8) konfiguriert.
Mit diesen Schaltern werden folgende Parameter eingestellt:

Motorstrom
Mikroschrittauflésung
Haltestrom
Motorfreigabe (MF)

Hinweis: Anderungen an den DIP-Schaltern sollten nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung
vorgenommen werden.

5.1 Einstellung des
Motorstroms

Der maximale Motorstrom wird Uber die Schalter SW1 bis SW3 eingestellt.

Der eingestellte Strom sollte dem Nennstrom des Schrittmotors entsprechen.



Empfehlung

e Zu hoher Strom:

o hdhere Motorerwarmung

o hdhere Treibererwarmung

o unnotiger Energieverbrauch
e ZU niedriger Strom:

o geringeres Drehmoment

o Schrittverluste

o schlechtere Dynamik

CNC-Steuerung.com empfiehlt grundsatzlich die Einstellung entsprechend den Herstellerangaben

des Motors.

Tabelle Motorstrom

Effektivstrom Spitzenstrom SW1 SW2
(RMS) (Peak)
Standard Standard ON ON

(Werkseinstellung)

15A 2,1A OFF ON
19A 2,7A ON OFF
2,3A 32A OFF OFF
2,7A 3,8A ON ON
3,1A 4,3 A OFF ON
35A 4,9 A ON OFF
4,0A 5,6 A OFF OFF

Hinweis:

Sw3

ON

ON

ON

ON

OFF

OFF

OFF

OFF (flr lhre
Wabecomaschine)



e RMS (Effektivstrom) ist der fir den Motor mafRgebliche Stromwert.
e Peak (Spitzenstrom) dient zur internen Regelung des Treibers.

5.2 Einstellung der
Mikroschrittauflosung

Die Mikroschrittauflésung wird Uber die Schalter SW5 bis SW8 eingestellt.

Je hoher die Auflésung, desto ruhiger lauft der Motor. Gleichzeitig steigt die Anzahl der benétigten
Schrittimpulse.

Tabelle Mikroschritte

Mikroschritte Impulse/Umdre SW5 SW6 SW7 SW8
hung
1 200 ON ON ON ON
2 400 OFF ON ON ON
4 800 ON OFF ON ON
8 1600 OFF OFF ON ON
16 3200 ON ON OFF ON

(voreingestellt)



Mikroschritte Impulse/Umdre SwW5 SW6 SwW7
hung
32 6400 OFF ON OFF ON
64 12800 ON OFF OFF ON
128 25600 OFF OFF OFF ON
5 1000 ON ON ON OFF
10 2000 OFF ON ON OFF
20 4000 ON OFF ON OFF
25 5000 OFF OFF ON OFF
40 8000 ON ON OFF OFF
50 10000 OFF ON OFF OFF
100 20000 ON OFF OFF OFF
200 40000 OFF OFF OFF OFF

Empfehlung von CNC-
Steuerung.com

Anwendung Empfohlene Einstellung
CNC-Frasmaschine 3200 Impulse/Umdrehung
Portalfrase 1600 oder 3200
Plasma 1600
Laser 3200
Drehmaschine 1600

Positioniersystem 3200 bis 6400

Eine sehr hohe Mikroschrittauflésung verbessert den Rundlauf, erh6éht jedoch die erforderliche
Impulsfrequenz des Motion Controllers.



5.3 Haltestrom

Der Haltestrom wird GUber SW4 eingestellt.

Nach dem Stillstand des Motors reduziert der Treiber den Motorstrom automatisch, um die
Erwarmung zu verringern.

SW4 Haltestrom
OFF 50 % des eingestellten Motorstroms
ON 100 % des eingestellten Motorstroms

Empfehlung
50 % Haltestrom (SW4 = OFF)

Vorteile:

- geringere Motorerwarmung

e geringerer Energieverbrauch
e langere Lebensdauer

100 % Haltestrom (SW4 = ON)

Geeignet fur Anwendungen mit:

e hohen Haltekraften



e vertikalen Achsen
e Z-Achsen
e schweren Lasten

5.4 Motorfreigabe (MF)

Der Eingang MF dient zum Freigeben bzw. Lésen des Motors.

MF-Signal Funktion
Aktiv Motor wird stromlos geschaltet (Freilauf)
Inaktiv Motor wird bestromt und halt seine Position

Die MF-Funktion eignet sich insbesondere fur:

manuelles Verfahren von Achsen
Wartungsarbeiten
Werkzeugwechsel

Einrichtung der Maschine

Zusammenfassung der DIP-
Schalter

Schalter Funktion
Swi1 Motorstrom
SW2 Motorstrom
SW3 Motorstrom
SW4 Haltestrom

SW5 Mikroschrittauflosung



Schalter Funktion

SW6 Mikroschrittauflosung
SW7 Mikroschrittauflésung
Sw8 Mikroschrittauflosung
DIP
DIP Schalter

Kapitel 6 - Statusanzeigen

Der DM556Y verfugt GUber zwei LED-Anzeigen auf der Geratefront. Diese dienen zur schnellen
Kontrolle des Betriebszustands und zur Diagnose madglicher Fehler.

Die LEDs ermadglichen eine schnelle Fehlersuche, ohne dass zusatzliche Messgerate erforderlich
sind.

6.1 LED-Anzeigen

LED Farbe Bedeutung

POWER Grin Versorgungsspannung vorhanden -
Treiber betriebsbereit

ALM Rot Fehler- oder Alarmmeldung

POWER-LED (Grun)

Die grune LED zeigt den Betriebszustand des Treibers an.

LED leuchtet dauerhaft



e Versorgungsspannung liegt an.
e Der Treiber ist betriebsbereit.
e Die interne Elektronik arbeitet ordnungsgeman.

LED aus

Maogliche Ursachen:

e Keine Versorgungsspannung vorhanden
Netzteil ausgeschaltet

Sicherung defekt

Versorgung falsch angeschlossen
Leitungsunterbrechung

Netzteil liefert keine Ausgangsspannung

ALM-LED (Rot)

Die rote LED signalisiert Fehlerzustande.

Je nach Anzahl der Blinkimpulse kann die Fehlerursache eindeutig identifiziert werden.

6.2 Fehlercodes

Uberstrom oder Kurzschluss

Blinkcode:

11 x Blinken

Mogliche Ursachen

e Kurzschluss zwischen Motorleitungen
e Fehlerhafte Verdrahtung
e Defekter Schrittmotor



e Zu hoher Motorstrom
e Beschadigtes Motorkabel

Abhilfe

Versorgung ausschalten
Verdrahtung prifen

Motorleitungen kontrollieren

Motor auf Kurzschluss prifen

Strom korrekt einstellen

Gerat anschlieBend neu einschalten

Reset:

Der Fehler wird durch Aus- und Wiedereinschalten der Versorgungsspannung zuruckgesetzt.

Uberspannung

Blinkcode:

[TIT] 2 % Blinken

Ursache

Die Versorgungsspannung Uberschreitet den zulassigen Bereich.

Mogliche Ursachen

Netzteil falsch eingestellt

Netzteil defekt

RUckspeisung durch den Motor beim Abbremsen
Versorgungsspannung Uber 50 V DC

Abhilfe

e Versorgungsspannung messen
e Netzteil prifen



e Bremsenergie berlcksichtigen
e Gegebenenfalls ein Netzteil mit ausreichender Leistungsreserve verwenden

Reset:

Sobald die Versorgungsspannung wieder innerhalb des zulassigen Bereichs liegt, setzt sich der
Fehler automatisch zuruck.

Unterspannung

Blinkcode:

[TIT11] 3 % Blinken

Ursache

Die Versorgungsspannung ist zu niedrig.

Mogliche Ursachen

Netzteil Uberlastet

Netzteil zu klein dimensioniert
Lange Zuleitungen

Schlechte Steckverbindungen
Spannungsabfall unter Last

Abhilfe

Versorgungsspannung messen
Netzteilleistung Uberprifen
Leitungsquerschnitt kontrollieren
Klemmstellen nachziehen
Spannungsversorgung optimieren

Reset:

Sobald die Versorgungsspannung wieder im zuldssigen Bereich liegt, wird der Fehler automatisch
geldscht.



6.3 Ubersicht der
Fehlercodes

Blinkcode Fehler Riicksetzung
1 x Blinken Uberstrom oder Kurzschluss Aus- und Wiedereinschalten
2 x Blinken Uberspannung Automatisch nach

Spannungsnormalisierung

3 X Blinken Unterspannung Automatisch nach
Spannungsnormalisierung

Hinweise von CNC-
Steuerung.com

Bei wiederkehrenden Fehlermeldungen empfiehlt es sich, systematisch folgende Punkte zu
Uberprifen:

Versorgungsspannung unter Last messen

Motorkabel auf Kurzschluss oder Unterbrechung prifen
Motorstrom gemal Motordatenblatt einstellen

Klhlung des Treibers sicherstellen

Alle Steck- und Schraubverbindungen kontrollieren
Geschirmte Motor- und Signalleitungen verwenden
Leistungs- und Signalkabel getrennt verlegen

Diese MalBnahmen erhdéhen die Betriebssicherheit und vermeiden unndétige Ausfalle.

Kapitel 7 - Fehlersuche



Dieses Kapitel unterstitzt Sie bei der Diagnose und Behebung der haufigsten Fehler am DM556Y-
Schrittmotortreiber.

Viele Probleme lassen sich durch eine Uberprifung der Spannungsversorgung, der Verdrahtung
oder der Parametrierung schnell beheben.

7.1 Motor dreht nicht

Symptom

e Motor bewegt sich nicht.
e Haltemoment ist vorhanden.
e Die grine POWER-LED leuchtet.

Mogliche Ursachen

Kein Schrittimpuls vorhanden
Pulsfrequenz zu niedrig
Steuerung gibt keine Signale aus
MF-Eingang (Motorfreigabe) aktiv
Fehlerhafte Signalverdrahtung

Abhilfe

v Prifen Sie, ob die Steuerung Schrittimpulse ausgibt.

v Kontrollieren Sie die Verdrahtung der Anschllisse PU+, PU—, DR+, DR-.

v Uberpriifen Sie den MF-Eingang. Ist dieser aktiv, wird der Motor stromlos geschaltet.
v Kontrollieren Sie die Signalspannung (48 VDC).

v Testen Sie den Ausgang der Steuerung mit einem Oszilloskop oder einem Logiktester.



7.2 Motor dreht in die
falsche Richtung

Symptom

Die Achse fahrt spiegelverkehrt.

Ursachen

e Richtungssignal invertiert
e Motorphasen vertauscht

Abhilfe

Es gibt zwei Mdglichkeiten:

Variante 1

In der CNC-Steuerungssoftware die Drehrichtung der Achse umkehren.

oder

Variante 2

Eine Motorwicklung tauschen:
A+ o A—

oder

B+ & B—

Wichtig: Niemals beide Wicklungen gleichzeitig tauschen, da sich die Drehrichtung dann nicht
andert.



7.3 Motor lauft nur In eine
Richtung

Mogliche Ursachen

e DR-Signal fehlt

e Defekter Ausgang der Steuerung
e Kabelbruch

e Fehlerhafte Verdrahtung

Abhilfe

e Richtungssignal messen

e Kabel prifen

e Steuerungsausgang kontrollieren

e Verdrahtung gemals Anschlussplan Uberprifen

7.4 Alarm-LED leuchtet

Mogliche Ursachen

e Motor falsch angeschlossen

e Kurzschluss

» Uberspannung

e Unterspannung

e Treiber oder Motor beschadigt

Abhilfe



e Verdrahtung Uberprifen

e Versorgungsspannung messen

e Motor auf Wicklungsschluss priafen
e Defekte Komponenten ersetzen

7.5 Motor verliert Schritte

Symptom

Die Position stimmt nach mehreren Bewegungen nicht mehr.

Mogliche Ursachen

Beschleunigung zu hoch
Geschwindigkeit zu hoch
Motorstrom zu niedrig
Mechanische Uberlast

Kupplung rutscht

Zu geringe Versorgungsspannung

Abhilfe

v Geschwindigkeit reduzieren.
v Beschleunigung reduzieren.
v Motorstrom erhéhen.

v Mechanik Uberprifen.

v Kupplungen kontrollieren.

v Netzteil prifen.



7.6 Schlechter Motorlauf

Symptome

e Vibrationen
e Rattern

e Lauter Lauf
e Resonanzen

Ursachen

Falsche Mikroschrittauflésung
Motorstrom falsch eingestellt
Mechanische Verspannung
Schlechte Erdung
EMV-Stérungen

Abhilfe

e Mikroschritte anpassen.
Motorstrom korrekt einstellen.
Mechanik leichtgangig machen.
Geschirmte Leitungen verwenden.
Schirmung korrekt erden.

7.7 Treiber wird zu heild

Ursachen

e Motorstrom zu hoch
e Umgebungstemperatur zu hoch
e Schlechte Beluftung



e Schaltschrank ohne Luftzirkulation

Abhilfe

Motorstrom reduzieren.

Lafter nachristen.

Luftzirkulation verbessern.

Abstand zu anderen Geraten vergroliern.

7.8 Anschlussklemmen
werden heils oder beschadigt

Ursachen

Schraubklemmen nicht ausreichend angezogen
Zu kleiner Leitungsquerschnitt

Kurzschluss

Verpolung der Versorgung

Schlechte Kontaktstellen

Abhilfe

e Schrauben nachziehen.
Leitungsquerschnitt erhéhen.
Polaritat kontrollieren.
KurzschlUsse beseitigen.
Beschadigte Klemmen ersetzen.

7.9 Motor bleibt stehen



Ursachen

Beschleunigung zu hoch

Last zu grof3

Motor zu klein dimensioniert
Motorstrom zu niedrig
Versorgungsspannung bricht ein

Abhilfe

e Beschleunigung reduzieren.

e GrofReren Motor einsetzen.

Motorstrom erhdéhen.

Netzteil mit ausreichender Leistung verwenden.
Mechanik auf Leichtgangigkeit prafen.

Wartungshinweise

Der DM556Y ist grundsatzlich wartungsfrei.
CNC-Steuerung.com empfiehlt dennoch regelmaRige Sichtprifungen:

Schraubklemmen kontrollieren
Liftungsoéffnungen reinigen
Kuhlkérper staubfrei halten

Kabel auf Beschadigungen prifen
Erdungsverbindungen kontrollieren
Motorleitungen auf festen Sitz prifen

Empfehlungen von CNC-
Steuerung.com

Flr einen dauerhaft zuverlassigen Betrieb empfehlen wir:



e Verwendung eines stabilisierten Netzteils mit ausreichender Leistungsreserve (48VDC
10A)

Geschirmte Motor- und Signalleitungen

Getrennte Verlegung von Leistungs- und Signalkabeln

Sorgfaltige Erdung aller Komponenten

Senkrechte Montage des Treibers mit ausreichender Luftzirkulation

RegelméaRige Uberprifung der Schraubverbindungen und Steckkontakte

Abschluss

Mit der richtigen Verdrahtung, passenden DIP-Schalter-Einstellungen und einer fachgerechten
Installation bietet der DM556Y einen zuverlassigen, prazisen und vibrationsarmen Betrieb fur eine
Vielzahl von CNC- und Automatisierungsanwendungen.

Far technischen Support, Retrofit-Lésungen und passende Motion-Control-Komponenten besuchen
Sie:

CNC-Steuerung.com

1] https://www.cnc-steuerung.com
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