Hypertherm Plasmagerate
an die CNC Anschlielsen

Wie schlieBe ich eine Hypertherm Plasmaquelle an meinen Controller an?

Voraussetzung flr den Anschluss an eine CNC Steuerung ist generell die Mdglichkeit einer
Fremdzindung.

In einigen Fallen kann man auch das Handgerat umbauen, aber hier geht es um die CNC
Schnittstelle am Beispiel einer Hypertherm.

Beachten Sie in diesem Zusammenhang auch Ihre Betriebsanleitung um diese mit unserer
Anleitung zu vergleichen. Fragen Sie lhren Lieferanten wenn Unklarheiten vorhanden sein sollen.

Ihre Schneidquelle muss wie hier im Beispiel eine Schnittstelle haben. Bei der Hypertherm vorne
rechts oben.
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Kabel 3 und 4 (Grun und schwarz)

- legen Sie auf ein Relais und weisen Sie den Ausgang der CSMIO dem M3 Signal zu.
Funktion:

Wird das Relais geschlossen - startet die Schneidquelle

Kabel 12 und 14 (Rot - schwarz)

- legen Sie das rote Kabel auf 24 Volt+ und das schwarze Kabel auf einen Eingang der CSMIO.
Funktion:

- hat die Plasmaquelle gestartet, wird der Kontakt geschlossen. Wir werden diesen Eingang dann
als Plasma (Torch) Ok aus. Der Vorschub der Achsen wird dann gestartet. Fallt der Eingang ab,



stoppen wir den Vorgang.

Kabel 13
- legen Sie das Kabel auf den Sammelpunkt Ihrer Schutzleiter auf

Kabel 5 und 6 (Schwarz - und weils +)
- legen Sie das schwarze Kabel auf den analogen Eingang 0 der CSMIO auf. Das weil8e Kabel legen
Sie auf die GND Klemme der analogen Eingange auf-

Funktion:
- bei Schneiden wird ein analoger Wert des Gerates Gbermittelt, den wir zur Hohenregelung
verwenden.

Wichtig:

Schauen Sie nach mit wieviel Spannung Ihre Anlage arbeitet. Uberprifen Sie dann den
Spannungsteiler Ihres Brenners. Mdgliche Spannungsteilung sind 20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1, 50:1.
Rechenbespiel:

Schneidet Ihre Anlage mit 150 Volt wirde mit einem Teiler von 20:1 maximal 7 Volt an unsere
Steuerung ausgegeben. Mit einem Teiler von 30:1 nur noch 5 Volt.

Je hoher die Spannung um so besser die Regelung. Aber niemals tber 10 Volt !

¢4 Wichtig
Wir erwarten einen maximalen analogen Wert von 10 Volt !
Uberpriifen Sie die Einstellungen in Ihrem Geréat
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